TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 160 - 210

—j TVRDE ZAKUSOVACI CELISTI - VNITRNI
:) [ ZOUBKOVANI METRICKE 1,5 mm x 60° ] \W
5 ] Kéd Typ Celisti N B H T G b Srouby kg / sada
& V.
B Moznost nastaveni hloubky upnuti “T* pomoci 398522666000  SWKB M160-12-06 12 30 47 20 M6 20 M 10 13
vyménitelnych materialovych dorazd.
B Nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany
C zvlast
398522667200  SWKB M160-12-07 12 30 47 20 M6 20 M 10 11
398522668500  SWKB M160-12-08 12 30 47 20 M6 20 M 10 10
398522669800  SWKB M160-12-09 12 35 47 20 M6 20 M 10 11
£
-l 398522670500  SWKB M160-12-10 12 40 47 20 M6 20 M 10 13
o
=
o~
o
= 398522671800  SWKB M200-14-01 14 35 53 25 M6 25 M 12 2,0
Q
398522672000  SWKB M200-14-02 14 35 53 25 M6 25 M 12 16
398522673300  SWKB M200-14-03 14 40 53 25 M6 25 M 12 16
398522674600  SWKB M200-14-04 14 40 53 25 M6 25 M 12 16
"" Dorazy materialu Strana 499
398522675900  SWKB M200-14-16 14 40 53 25 M6 25 M 12 18
@ T-matice Strana 488-497
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TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 160 - 200

7,

é )
SCHUNK KITAGAWA SMW-AUTOBLOK HOWA
Rozsah upinéni Ma;(r.ﬁo“l:g:ny Typ sklicidla Rozsah upinéni Ma';(r.ﬁonl:glz'ny Typ sklicidl R h upinani Ma’;(r.ﬁonlzg:ny Typ sklicidla Rozsah upinani Ma:r".::gfny Typ sklicidla
31 - 50 170 ROTA NCK 165; ROTA NCK plus 165 31 - 52 172 B 206 33 - 65 185 AL-M 165 27 - 56 181 HO 7 MA 6
31 - 52 172 HOH 6; HOH 206 29 - 58 178 AN-M 165 32 - 52 177 HO22M 6
32 - 47 166 N 160; N 6 38 - 69 190 BB-M 175 27 - 52 177 HO 27 M6
36 - 54 174 BB 06; BB 206 28 - 58 178 BH-M 165
31 56 176 HFKN-M 165
42 - 65 170 ROTA NCK 165; ROTA NCK plus 165 42 - 67 172 B 206 49 - 81 185 AL-M 165 48 - 68 175 HO22M 6
32 - 65 170 B 160; B 6 43 - 74 178 AN-M 165
42 - 67 172 HOH 6; HOH 206 54 - 85 190 BB-M 175
47 - 63 166 N 160; N 6 42 - 74 178 BH-M 165
51 - 69 174 BB 06; BB 206 46 - 72 176 HFKN-M 165
58 - 81 170 ROTA NCK 165; ROTA NCK plus 165 58 - 81 172 B 206 65 - 97 185 AL-M 165 56 - 88 178 HO 7 MA 6
47 - 81 170 B 160; B 6 59 - 90 178 AN-M 165 64 - 84 173 HO22M 6
58 - 83 172 HOH 6; HOH 206 70 - 101 190 BB-M 175 48 - 84 173 HO 27 M6
63 - 77 166 N 160; N 6 58 - 90 178 BH-M 165
67 - 85 174 BB 06; BB 206 62 - 88 176 HFKN-M 165
72 - 95 170 ROTA NCK 165; ROTA NCK plus 165 72 - 97 172 B 206 79 - 111 185 AL-M 165 78 - 98 174 HO22M 6
61 - 95 170 B 160; B 6 73 - 104 178 AN-M 165
72 - 97 172 HOH 6; HOH 206 84 - 115 190 BB-M 175
77 - 93 166 N 160; N 6 72 - 104 178 BH-M 165
81 - 99 174 BB 06; BB 206 76 - 102 176 HFKN-M 165
88 - 111 170 ROTA NCK 165; ROTA NCK plus 165 88 - 113 172 B 206 95 - 127 185 AL-M 165 81 - 118 178 HO7MA6
£ 77 - 111 170 B 160; B 6 89 - 120 178 AN-M 165 94 - 118 173 HO22M 6
£ 88 - 113 172 HOH 6; HOH 206 100 - 131 190 BB-M 175 71 - 114 173 HO 27 M6
g 93 - 107 166 N 160; N 6 88 - 120 178 BH-M 165
~ 97 - 115 174 BB 06; BB 206 92 - 118 176 HFKN-M 165
' 35 - 63 209 ROTA NCK 210; ROTA NCK plus 210 35 - 64 211 B 208 45 - 79 225 AL-M 210 34 - 72 211 HO7MA 8
(=3 33 - 61 208 B 200; B 8 36 - 69 216 AN-M 210 34 - 78 211 HO23M 8
= 35 - 64 211 HOH 8; HOH 208 41 - 71 218 BB-M 210
Q 42 - 68 212 N 200; N 8 33 - 70 217 BH-M 210
42 - 64 211 BB 08; BB 208 42 - 81 228 HFKN-M 210
62 - 90 209 ROTA NCK 210; ROTA NCK plus 210 62 - 92 211 B 208 73 - 107 225 AL-M 210 62 - 100 218 HO7MA 8
47 - 89 208 B 200; B 8 63 - 97 216 AN-M 210 62 - 106 218 HO23 M8
62 - 92 211 HOH 8; HOH 208 68 - 99 218 BB-M 210
68 - 96 216 N 200; N 8 54 - 98 217 BH-M 210
70 - 92 211 BB 08; BB 208 69 - 109 228 HFKN-M 210
92 - 121 209 ROTA NCK 210; ROTA NCK plus 210 92 - 122 211 B 208 103 - 137 225 AL-M 210 92 - 130 218 HO7MA8
77 - 119 208 B 200; B 8 94 - 127 216 AN-M 210 92 - 136 223 HO23M 8
92 - 122 211 HOH 8; HOH 208 98 - 129 218 BB-M 210
98 - 128 217 N 200; N 8 84 - 128 217 BH-M 210
100 - 122 211 BB 08; BB 208 100 - 139 228 HFKN-M 210
122 - 151 209 ROTA NCK 210; ROTA NCK plus 210 122 - 153 211 B 208 133 - 167 225 AL-M 210 122 - 160 218 HO7MA8
113 - 150 208 B 200; B 8 124 - 158 216 AN-M 210 122 - 166 223 HO 23 M 8
122 - 153 211 HOH 8; HOH 208 128 - 160 218 BB-M 210
128 - 153 212 N 200; N 8 114 - 159 217 BH-M 210
131 - 153 211 BB 08; BB 208 130 - 170 228 HFKN-M 210
144 - 173 229 ROTA NCK 210; ROTA NCK plus 210 144 - 173 229 B 208 150 - 180 238 HO7MA8
135 - 170 226 B 200; B 8 150 - 187 245 HO23 M8
144 - 173 229 HOH 8; HOH 208
153 - 173 230 N 200; N 8
153 - 174 229 BB 08; BB 208
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TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 200 - 315

—j TVRDE ZAKUSOVACI CELISTI - VNITRNI
:j ZOUBKOVANI METRICKE 1,5 mm x 60° W
5 Kéd Typ Eelisti N B H T G b Srouby kg / sada
& V.
6 ' 398522676100  SWKB M200-16-05 16 35 53 25 M6 25 M 12 18
B Moznost nastaveni hloubky upnuti “T" pomoci 398522677400  SWKB M200-16-06 16 35 53 25 M6 25 M 12 16
vyménitelnych materialovych dorazd.
398522678700  SWKB M200-16-07 16 40 53 25 M6 25 M 12 14
B Nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany
C st 398522679000  SWKB M200-16-08 16 40 53 25 M6 25 M 12 14
398522680700  SWKB M250-16-01 16 40 58 25 M6 30 M 12 30
398522681000  SWKB M250-16-02 16 40 58 25 M6 30 M 12 24
398522682200  SWKB M250-16-03 16 40 58 25 M6 30 M12 21
£
£
n
=] 398522683500  SWKB M250-16-04 16 40 58 25 M6 30 M 12 20
(=4
(=]
o~
(S1 398522684800  SWKB M250-16-15 16 40 58 25 M6 30 M 12 27
398522685000  SWKB M250-18-09 18 40 58 25 M6 30 M 14 27
398522686300  SWKB M250-18-10 18 40 58 25 M6 30 M 14 21
398522687600  SWKB M250-18-11 18 45 58 25 M6 30 M 14 19
398522688900  SWKB M250-18-12 18 45 58 25 M6 30 M 14 23
398522689100  SWKB M315-18-01 18 50 65 25 M8 30 M 14 50
. 398522690900  SWKB M315-18-02 18 50 65 25 M8 30 M 14 37
"" Dorazy materialu Strana 499
398522691100  SWKB M315-18-03 18 50 65 25 M8 30 M 14 33
-mati 398522692400  SWKB M315-18-04 18 50 65 25 M8 30 M 14 46
Tmatice Strana 488-497
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TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 200 - 315

é )
SCHUNK KITAGAWA SMW-AUTOBLOK HOWA
Rozsah upinani Ma;(;ﬁo“l:g:ny Typ sklicidla Rozsah upinéni Ma;(;ao"l:g:ny Typ sklicidla Rozsah upinani Ma;(;ﬁo"l:g:ny Typ sklicidla Rozsah upinani Ma;(;ﬁl::‘)g:ny Typ sklicidla
38 - 70 214 HO22M 8
30 - 68 214 HO 27 M 8
66 - 98 214 HO22M 8
48 - 96 214 HO 27 M8
9 - 128 218 HO22M 8
78 - 126 213 HO27 M8
126 - 158 218 HO22M 8
108 - 155 213 HO27M 8
43 - 81 258 ROTA NCK 250; ROTA NCK plus 250 43 - 84 260 B 210 55 - 93 269 AL-M 250
40 - 81 258 B 250; B 10 43 - 81 258 AN-M 250
38 - 79 255 HOH 10 K; HOH 250 52 - 81 258 BB-M 250
37 - 78 255 N 250; N 10 42 - 80 257 BH-M 250
48 - 74 251 BB 10; BB 210 40 - 81 258 HFKN-M 260
84 - 123 258 ROTA NCK 250; ROTA NCK plus 250 84 - 128 260 B 210 97 - 135 269 AL-M 250
76 - 123 258 B 250; B 10 85 - 123 258 AN-M 250
79 - 123 255 HOH 10 K; HOH 250 94 - 123 258 BB-M 250
78 - 122 257 N 250; N 10 83 - 122 257 BH-M 250
90 - 116 251 BB 10; BB 210 76 - 123 258 HFKN-M 260
128 - 167 262 ROTA NCK 250; ROTA NCK plus 250 128 - 173 264 B 210 141 - 179 273 AL-M 250
120 - 167 262 B 250; B 10 128 - 167 262 AN-M 250
123 - 168 259 HOH 10 K; HOH 250 138 - 167 262 BB-M 250
122 - 167 263 N 250; N 10 127 - 166 261 BH-M 250
£ 134 - 160 255 BB 10; BB 210 119 - 167 262 HFKN-M 260
I 173 - 212 278 ROTA NCK 250; ROTA NCK plus 250 173 - 214 280 B 210 176 - 224 289 AL-M 250
n 165 - 212 278 B 250; B 10 173 - 213 278 AN-M 250
Pl 168 - 209 275 HOH 10 K; HOH 250 183 - 213 278 BB-M 250
G 167 - 208 274 N 250; N 10 172 - 212 277 BH-M 250
°' 179 - 205 271 BB 10; BB 210 164 - 213 278 HFKN-M 260
= 202 - 260 322 ROTA NCK 250; ROTA NCK plus 250 208 - 247 310 B 210 208 - 258 320 AL-M 250
o 203 - 242 305 B 250; B 10 208 - 248 310 AN-M 250
(] 203 - 242 305 HOH 10 K; HOH 250 218 - 248 310 BB-M 250
202 - 242 304 N 250; N 10 207 - 247 309 BH-M 250
214 - 241 303 BB 10; BB 210 207 - 266 328 HFKN-M 260
38 - 88 262 HO 22 M 10
38 - 90 264 HO 27 M 10
80 - 130 262 HO 22 M 10
76 - 132 264 HO 27 M 10
118 - 168 265 HO 22 M 10
120 - 176 268 HO 27 M 10
169 - 219 286 HO 22 M 10
165 - 221 286 HO 27 M 10
45 - 108 320 B 300; B 12
45 - 110 322 HOH 12 K; HOH 300
42 - 116 328 N 300; N 12
93 - 168 334 B 300; B 12
99 - 170 336 HOH 12 K; HOH 300
102 - 176 342 N 300; N 12
158 - 234 325 B 300; B 12
163 - 236 327 HOH 12 K; HOH 300
166 - 242 333 N 300; N 12
227 - 299 370 B 300; B 12
228 - 301 372 HOH 12 K; HOH 300
231 - 307 378 N 300; N 12
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TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 315 - 400

—j TVRDE ZAKUSOVACI CELISTI - VNITRNI
:) [ ZOUBKOVANI METRICKE 1,5 mm x 60° ] \W
5 Kéd Typ &elisti N B H T G b Srouby kg / sada
& V.
T B Moznost nastaveni hloubky upnuti “T" pomoci 398522693700  SWKB M315-21-05 21 50 65 25 M8 30 M 16 50
vyménitelnych materialovych dorazd.
B Nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany
zvlast
C 398522694000  SWKB M315-21-06 21 50 65 25 M8 30 M 16 3,9
398522695200 SWKB M315-21-07 21 50 65 25 M8 30 M 16 34
398522696500  SWKB M315-21-08 21 50 65 25 M8 30 M 16 45
£
£ 398522697800 SWKB M400-22-01 22 60 85 33 M8 43 M 20 10,6
o
o
-
'
n
pod 398522698000  SWKB M400-22-02 22 60 85 33 M8 43 M 20 9,2
(S}
398522699300 SWKB M400-22-03 22 60 85 33 M8 43 M 20 6,5
398522700300  SWKB M400-22-04 22 60 85 33 M8 43 M 20 7,0
398522701600 SWKB M400-22-05 22 60 85 33 M8 43 M 20 82
"" Dorazy materialu Strana 499
398522702900 SWKB M400-22-06 22 60 85 33 M8 43 M 20 9,5
@ T-matice Strana 488-497
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TVRDE HORNI CELISTI PRO SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM @ 315 - 400

( )
SCHUNK KITAGAWA SMW-AUTOBLOK
Rozsah upinani Ma;(':ﬁolgg:ny Typ sklicidla Rozsah upinani Ma;(':ﬁonl:glz'ny Typ sklicidla Rozsah upinani Ma;(;ﬂonl:gfny Typ sklicidla
48 - 109 321 ROTA NCK 315; ROTA NCK plus 315 45 - 111 323 B 212 57 - 139 349 AL-M 315
59 - 120 332 BB 212 45 - 125 336 AN-M 315
85 - 124 335 BB-M 315
54 - 125 336 BH-M 315
70 - 137 348 HFKN-M 315
108 - 169 335 ROTA NCK 315; ROTA NCK plus 315 108 - 173 337 B 212 117 - 199 363 AL-M 315
119 - 180 346 BB 212 100 - 184 350 AN-M 315
144 - 183 349 BB-M 315
114 - 184 350 BH-M 315
130 - 196 362 HFKN-M 315
173 - 235 326 ROTA NCK 315; ROTA NCK plus 315 173 - 238 328 B 212 182 - 264 399 AL-M 315
165 - 250 341 AN-M 315
210 - 249 340 BB-M 315
179 - 250 341 BH-M 315
184 - 246 337 BB 212 195 - 262 353 HFKN-M 315
238 - 300 371 ROTA NCK 315; ROTA NCK plus 315 238 - 302 373 B 212 247 - 315 385 AL-M 315
230 - 316 386 AN-M 315
275 - 315 385 BB-M 315
244 - 316 386 BH-M 315
249 - 311 382 BB 212 260 - 315 385 HFKN-M 315
£ 50 - 107 390 B 380; B 15; HOH 15 K 169 - 133 414 ALM 400
£ 50 - 105 388 HOH 380; HOH 15 159 - 123 404 ANM 400
P 47 - 97 381 B 215
(=] 49 - 167 451 B 18
- 96 - 160 394 B 380; B 15 126 - 190 420 ALM 400
u; 98 - 161 392 HOH 380; HOH 15 116 - 180 410 ANM 400
e 106 - 166 396 HOH 15 K
- 90 - 154 386 B 215
S 105 - 225 457 B18
156 - 220 394 B 380; B 15 186 - 250 420 ALM 400
158 - 221 392 HOH 380; HOH 15 176 - 240 410 ANM 400
166 - 226 396 HOH 15 K
148 - 214 386 B 215
165 - 285 457 B 18
216 - 280 415 B 380; B 15 247 - 311 441 ALM 400
218 - 280 412 HOH 380; HOH 15 237 - 301 431 ANM 400
226 - 286 417 HOH 15 K
209 - 276 407 B 215
225 - 346 478 B18
276 - 340 431 B 380; B 15 307 - 371 457 ALM 400
278 - 340 428 HOH 380; HOH 15 297 - 361 447 ANM 400
286 - 346 433 HOH 15 K
268 - 336 423 B 215
285 - 407 494 B 18
336 - 400 483 B 380; B 15 367 - 400 478 ALM 400
338 - 400 480 HOH 380; HOH 15 357 - 400 478 ANM 400
346 - 400 485 HOH 15 K
328 - 396 475 B 215
345 - 467 546 B 18
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