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Vitejte u svetove
novinky.

Novy
ULTIMATECUT®

Stupnovite vrtaky

* 5-v-1-nastroji
« Casova usporaaz 75 %
« Ultimativni flexibilita

Informace a
[ II
H

Strany 8



/ ULTIMATE '~ ' °

Jedinecny v kazdém stupni.

- Z4dné oznadovani ddlikem diky specidlné vyvinuté
turbo Spicce.

- Z&dna vyména néstrojd zplisobend predvrtanim a riiznymi
prameéry otvor(, napt. u spirdlovych vrtakd.

- Z4dné problémy s dosazenim tézko pristupnych mist,
napf. na T nosnicich, kde je pouZiti jadrovych vrtacek s
jadrovymi vrtaky problematické.

+ Z&dné problémy s nizkou adhezni silou magnetickych
stojanovych vrtaek u materialt <10 mm, protoze Ize
vrtat rucni vrtackou.

+ Neni zapotrebi zadné dalsi odstraniovani otfepd, protoze
tuto funkci prebira nasledujici stupen.




ULTIMATECUT®

10,0 mm

i
EE / "i w '»/A ¢é
lﬁ uiMEIEIT Olf

ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky HSS RUnaTEC,
spiralovité drazkované s Turbo sSpicka

Stupnovity vrtak ULTIMATECUT zp(isobuje prevrat v pracovnim procesu a stanovi pfi ¢asové
Uspore az 75 % nova mefitka v dobé obrabéni. Toho dosahuje stupnovity vrtak znacky RUKO svoji
revoluéni geometrii ostfi tim, Ze navzajem spojuje nejriiznéjsi pouziti a nastroje. To znamena méné
potfebnych néstrojd, zddnou vyménu nastrojd a absolutni flexibilitu.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- Chlazeni

- Upraveni otacek

- Nizsi otacky pfi ruénim vrtani (ruéni vrtacka).

- Respektujte tabulku otacek pro stupnovity vrtak ULTIMATECUT.

- Pfi vrtani je nutné respektovat celkovou délku stuprovitého vrtaku.

N | N |
Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 [ | Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméld hmota H
Ocel nerez O Litina O
Hlinik ] Titanova slitina

Velikost @1-02 Rozsah primeérd L1 Pocet @3 g
¢ mm @ mm mm stupnt mm “

ST 6,0-1200 60/70/80/90/100/11,0/120 105,0 7 8,0 101082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0/80/10,0/120/140/16,0/180/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0-2700 60/90/120/150/180/21,0/240/27,0 1250 8 12,0 101 084 P 1

max

LML IC T [olk

ULTIMATECUT Sady stupnovitych vrtaki
HSS RUnaTEC, v plastové kazete

p
€
S

=

o

]

ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky 107 087 PRO
ve velikostech S1, M2, L3
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‘ Material

Stavebni ocel

(napf. S235JR) nezelezné
kovy, plexisklo, plasty,
drevo

nerez ocel
do V2A

Pracovni krok

Navrtani
(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

Navrtani
(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

Ruéni vrtacka

do 1 000 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

100-250 ot./min
chlazeni doporu¢eno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

700-200 ot./min
Chlazeni nutné

Stojanova vrtacka
manualni pos

do 1 000 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

250 —350 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

200-300 ot./min
Chlazeni nutné

ULTIMATE

Stojanova vrtacka /
CNC stroj

automaticky posuv

cca 750 ot./min,
f=0,7 mm/ot,,
chlazeni nutné

cca 600 ot./min,
f=0,05 mm/ot,
chlazeni nutné

©)



Efektivita bez
kompromisu.

Nové generace stupnovitych
vrtakd znacky RUKO

* AZ 4nasobny pocet otvoru
- Snadnéjsi a klidnejsi vrtani
* Zretelne zlepseny
vysledek vrtani

NEXT Aktualiz yCl hylp yp odukt.
verz

GENERATION Nahra J




FlowStep Technology

Snadno ovladatelny pfi vrtani do problematickych
materidld, jako jsou tenkosténné plechy a plexisklo,
ale také vykonny pfi obréabéni houzevnatych materiald,
jako je nerezova ocel.

Nova geometrie fezani umozriuje plynuly a snadny
prfechod mezi jednotlivymi priimeéry.




i
f} HSSE
04 Co5

|
118°

max
4,0 mm

V
4

NE X Stupnovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5,

GENERATION spiralovité drazkované s krizovym brousenim

Do hloubky brousend drazka spiralovitého tvaru zajistuje absolutné klidny pribéh vrtani s vysokym
feznym vykonem. Obzvlasté nezlomené tfisky se u tohoto spirdlovitého vrtaku Gisté odstrani, coz
zmensuje tvorbu narlistu materidlu na britech studenym svarovéni. Kénické zakonceni ndstroje
ulehcuje zpétné vytazeni vrtaku z provrtanych otvord.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

=

hsent iRl i

- Upraveni otacek Ocel (N/mm?2) < 900 H H E B Mosaz H H B B

- Netlacit Ocel (N/mm2) < 1100 H O N Bronz O go/glg

- StUproOViW vrtak se sam Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota H H H B

protéhne do plechu Ocel nerez B O O |uie Olololo

Hlinik H B ] Titanova slitina
Velikost 21-02 L Pocet 23 E r. HSSE‘ 4 N Vi E . E
¢ mm mm stupnid mm Co5 |

0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 i 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 1010509 T 101 050-9 F 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 052 101052 E 101052T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 = 101053 T 101 053 F 1
4 6,0-26,75 75,0 8 10,0 107 055 — 101055T 1071055 F 1
5 4,0-39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0-28,00 69,0 7 10,0 101 058 = 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 107 098 — 101098 T 1017 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 -32,00 76,0 9 10,0 107 096 — 101096 T 107 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097* = 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 101 534 E — - 1

* rovnd drazka

Velikost ~ Rozsah prlimérd
¢ @ mm

0/5 40/60/80/100/120
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
1 40/60/80/100/120/140/160/180/200
2 40/60/80/100/120/140/160/180/200/220/24,0/260/280/30,0
3  60/90/130/160/190/21,0/230/260/29,0/320/350/380
4 60/90/114(PG7)/ 14,0 (PGY9) /17,25 (PG11) /19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5  40/60/120/150/180/21,0/24,0/27,0/300/330/360/390
6
7
8
9

6,0/90/112 (R1/8) /14,5 (R1/4) / 182 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
50/88(G1/8)/ 11,8 (G1/4) /153 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
6,0/90/12,5(PG7)/ 152 (PGY) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
6,0/90/125(PG7)/152 (PGY) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)
12 60/90/120/160/200/225/250/285/32,0
13 60/11,0/17,0/230/29,0/30,0/31,0/320/330/340/ 350/360/37,0/380/39,0/40,0
18 65/85/105/127/152(PG9)/16,2/18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5/ 28,3 (PG21) / 32,5

98 @
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NEXT Sady stupfiovitych vrtaki HSS a HSSE-Co 5
GENERATION V prumyslové kazeté

HSSE i
B BT B~ Ol
Stupnovité vrtaky 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 026
101026 T
101 026 F

NEXT Sady stupiiovitych vrtaki HSS a HSSE-Co 5
GENERATION V plastové kazete

HSSE b
B BEY B Ol
Stupnovité vrtaky 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 026 TRO
101 026 FRO

101 026 RO

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 99



NEXT Stupiovity HSS-TiAIN vrtak do svodidel,

GENERATION spiralovité drazkované s krizovym brousenim

Koncipovan specialné pro otvory ve svodidlech.

Pouziti do tloustky materidlu 3,5 mm.

Chlazeni neni potieba, ale je doporuceno (zvyseni standardni doby pouZiti).

Prdméry stuprid: 6,0 /8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/ 180 mm

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 H Bronz (|
Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota ]
Ocel nerez O Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
21-92 L1 Pocet @3 o8
mm mm stupnid mm m . -
6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 107 068 F-1 1

100 @
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Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

? i I,’ —'-q n e ‘i
MR IE

N EXT Stupnovité vrtaky-Bit HSS, spiralovite
GENERATION drazkované s kFizovym brousenim

-
max
4,0 mm

—

40/60/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/24,0/26,0/280/300

Nl ol
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 O Bronz Oog
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota H B
Ocel nerez O Litina O g
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost @1-02 L1 Pocet @3 @3 !
¢ mm mm stupnid mm inch E D E iy
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0-20,00 81,0 9 6,35x 27,0 1/4" 101051 H 101 051 TH 1
2 4,0-30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0

= 8

A ARARE AN v
L hiIMEICT CH

0mm

2

Stupnovité vrtaky HSS, spiralovité drazkované
s krizovym brousenim, v kratkém provedeni

IdedIni pro vyrobu skfifovych rozvadéct do tloustky plechu az 2,0 mm.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

Tk 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
2k 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/240/260/280/30,0

Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina a r =
Hlinik ] Titanova slitina —» 23 <«
Velikost @1-02 L1 Pocet 73 o«
¢ mm mm stupnd mm m D
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
Tk 4,0-20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0-30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti



NEXT Stupnovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5,
GENERATION V palcovych mirach, spiralovite drazkované
s kfizovym brousenim

Hloubkové brousena drazka spirdlovitého tvaru zajistuje absolutné klidny pribéh vrténi s vysokym

feznym vykonem. Obzvlasté nezlomené trisky se u tohoto spirdlovitého vrtéku Cisté odstrani, coz \

zmensuje tvorbu narlstu materidlu na bfitech studenym svarovani.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

/ n 2
HiElEn HEnrn

Ocel (N/mm2) < 900 H B H B Mosaz H H B B

Ocel (N/mm?2) < 1100 H O nm Bronz O o0 m

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B B B

Ocel nerez H O B Litina Oolgl golg

Hlinik H B [ ] Titanova slitina

Velikost 21-02 L1 Pocet @3 HSSE "
e e oe EIRY EET BN B S
1 3/16-1/2 31/8 6 1/4 101 701 101701 E 101701 T 101701 F 1
2 1/8-1/2 31/8 13 1/4 101702 101702 E 101702T 101 702 F 1
3 1/4-3/4 23/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16-7/8 31/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16-1 31/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101 705T 101 705 F 1
6 7/8-13/8 31/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/8-1/2 17/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101707 T 101707 F 1
8 7/8 219/32 1 3/8 101708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 7/8-11/8 37/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101709 T 101 709 F 1

Velikost ~ Rozsah priimérd

¢. @ mm

1 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2

2 1/8-5/32-3/16-7/32-1/4-9/32-5/16-11/32-3/8-19/32-3/16-15/32-1/2
3 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4

4 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8

8 5/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8-15/16-1"

6 7/8-11/8-17/32-11/4-13/8

7 3/8-1/2

8 7/8

9 7/8-11/8

102 @ Vysvétleni symbolti od strany 314



4,0 mm

! "; —"‘q | =2 .
s EY LTS E )

NEXT Stupiiovité vrtaky HSS,

GENERATION se tremi brity

Tyto hloubkové brousené drazky u stupnovitych vrtdkd se tfemi bfity zajistuji absolutné klid-
né prace bez chvéni. Diky snizenému zatizeni britu je mozny vySsi posuv obzvlasté u mékkych
materidld, jako jsou nezelezné kovy. Kénické zakoncéeni ndstroje ulehéuje zpétné vytazeni vrtaku
z provrtanych otvord.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz | >l P e
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina a
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost @1-02 L1 Pocet 73
¢ mm mm stupnid mm E
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/12,0
1 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0/220/24,0/26,0/280/300

max
4,0 mm

"FAARBE AN AR
B EhiMLCiC ek

NEXT Sady stupiiovitych vrtaku HSS,
GENERATION se tfemi bfity v primyslové kazeté

Stupriovité vrtaky se tfemi bfity 101 326
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 326

Magneticky drzak Sestihrannych bitti

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nézev Cislo

Magneticky drzak Sestihrannych bit0 270013 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 103
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N E X T Stupnovité vrtaky HSS, spiralovitée drazko-
GENERATION vané s kfizovym brousenim pro metricka
Sroubova spojeni kabel

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 H H N Mosaz H H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 | Bronz O O m
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B B
Ocel nerez O m Litina O/ glg
Hlinik [ ] ] Titanova slitina
Velikost Rozméry @1-02 L1 Pocet 73 Y
e - | - L |
14 zavitovy otvor 52=805 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 prdchozi otvor 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092 T 101092 F 1
16 zavitovy otvor 53=-885 96,0 11 10,0 101 091 1071091 T 101 091 F 1
17 prlchozi otvor 6,5-40,5 96,0 11 10,0 107 090 101090 T 107 090 F 1
14 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/27,0/305
15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/125/16,5/20,5/255/29,0/325
16 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/27,0/305/345/385
17 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/255/290/325/36,5/40,5
w r| == £ 22 5
v |l a2|(2) v 5t
o ‘! —r|r A f <
Stupnoviteé vrtaky HSS
bez spicky
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O »‘ @3 ‘€
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost o1 -02 L1 Pocet @3
¢ mm mm stupnd mm E
20 12,0- 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/150/16,0/17,0/18,0/19,0/ 20,0
30 20,0/21,0/220/230/240/250/260/27,0/280/290/300
40 30,0/31,0/32,0/330/340/350/360/37,0/380/390/40,0

104 @ Vysvétleni symbolti od strany 314



N E XT Stupnovité vrtaky -

GENERATION doporucené otacky

Material: neleg. neleg. leg, litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb. staveb. oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
ocel ocel
do nad do do nad

700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm? krehké houzevnaté  do11%Si

Tloust’ka plechu v mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Mazani a chlazeni: fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny voda tlakovy
sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
Velikost @ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min

0/5 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
0/9 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
4,0- 20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000-4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
4,0- 30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
6,0- 38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
4,0- 32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6,0- 32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
50-280 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
6,0- 37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8- 10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800-4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0- 250 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0- 40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 53-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 27100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 53-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5- 40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0- 20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0- 400 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200

o N o g b WN =

O

Velikost @ v palcich o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min

1 3/16- 1/2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
2 1/8 - 1/2 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
8 1/4 - 3/4 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
4 3/16- 7/8 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
9 5/16- 1  400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
6 7/8 -13/8 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
7 3/8 - 1/2 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9 7/8 -11/8 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200




N EXT Tabulka pouziti

GENERATION stupnovitych vrtaku

Velikost Rozsah prlimérQ
C. @ mm

0/5 Pro metrické miry otvor(
@40 @6,0 @280 @100 @120

0/9 Pro metrické miry otvor(
@4, @50 @6,0 @70 78,0 @90 @100 @110 @120

1 Pro metrické miry otvord
@4, 76,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200

2 Pro metrické miry otvort
@4, @6,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 @300

3 Pro metrické miry otvor(
76,0 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 @380

4 Pro zavity pancérovych trubek - jadrové rozméry
PG7/@114 PG9/@14,0 PG11/@1725 PG135/@190 PG16/@2125 PG21/@2675

5 Pro metrické miry otvord
@40 76,0 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390

6 Pro vnéjsi trubkové zavity - O priichozich rozmérd
R1/8"/@11,2 R1/4"/ 14,5 R3/8"/@182 R1/2"/@223 R3/4"/ @279

7 Pro trubkové zavity - jadrové rozmeéry
G1/8"/@88 G1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/ @245

8 Pro zavity pancérovych trubek - prichozi prdmery
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283

9 Pro zavity pancérovych trubek - prichozi prdmery
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@370

10 Pro matice M3 - M4 - M5 - M6 - M8 nytované naslepo
g48 @64 @72 @96 ©@1065

11 Pro metrické rozméry otvorQ s extra vysokymi stupni
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250

12 Pro metrické rozméry otvord s extra vysokymi stupni
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320

13 Pro metrické rozméry otvord a velké prdmery
@60 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 @360 @370 @380
@390 @400

14 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423

M6 M8 M10 M12 M16 M 20 M 25 M 32
253 270 290 @105 0145 @185 @235 @305

15 Pro metricka Sroubova spojeni kabel(, prito¢né miry dle DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325

16 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 @70 @o0 @105 @145 @185 @235 @305 @385

17 Pro metricka Sroubova spojeni kabel(, prito¢né miry dle DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405

18 Pro metricka Sroubova spojeni kabel( / Pro zavity pancérovych trubek, prlichozi prdméry
M 6 M8 M 10 M12/PG7 PG 9 M 16 PG 11 M20/PG135 PG 16 M 25 PG 21 M 32
76,5 ?85 @105 #13,0 @157 @165 @190 @210 @230 @255 @288 (@325
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