@ Slot Milling

Pnlqmll.l.
Slot Milling

B Insert holder see page 102-104
B Cutting data see page 173

mimatic

Tool Systems

ithout profi] [ 5 5 5
= ul®
e
Type A A D Rake R Lp1 Lp2 Smox. Number Order No.
mm inch mm Angle mm mm mm mm
P1210 0,74 .029 9,6 6° 0,1 3,25 0,1 1,2 3
P1210 0,84 .033 9,6 6° 0,1 3,25 0,1 1,2 3
P1210 1 .039 9,6 6° 0,1 325 0,1 1,2 3
P1210 1,2 .047 9,6 6° 0,1 3,25 0,1 1,2 3
P1210 1,4 .055 9,6 6° 0,1 S 0,1 1,2 8
P1210 1,5 .059 9,6 6° 0,1 3,25 0,1 1,2 3
P1210 1,575 .062 9,6 6° 0,1 325 0,1 1,2 3
P12 P1210 1,7 .067 9,6 6° 0,1 3,25 0,1 1,2 3
P1210 2 .079 9,6 6° 0,1 8,75 - 1,2 8
P1210 2,5 .098 9,6 6° 0,1 3,75 - 1,2 3
P1212 1,5 .059 11,7 6° 0,1 3,4 - 2,25 3
P1212 2 .079 11,7 6° 0,15 3,4 - 2,25 3
P1212 2,5 .098 11,7 6° 0,15 3,4 - 2,25 8
P1212 3 118 1,7 6° 0,15 3,55 - 2,25 3
P1212 3,175 125 11,7 6° 0,15 3,75 - 2,25 3
P1616 3,5 .138 16 0° 0,15 4,15 - 3,5 3
P1616 3,5 .138 16 8° 0,15 4,15 - 3,5 3
P1616 35 138 16 12° 0,15 4,15 - 3,5 3
P1616 5 197 16 0° 0,15 5,65 - &0 3
P1616 5 197 16 8° 0,15 5,65 - 3,5 3
P1616 5 197 16 12° 0,15 5,65 - 3,5 3
P2525 4 157 25 0° 0,15 4,65 - 5,7 3
P2525 4 157 25 8° 0,15 4,65 - 5,7 3
P2525 4 157 25 12° 0,15 4,65 - 5,7 3
P2525 5 197 25 8° 0,15 5,75 - 5,7 3
P2525 6 236 25 8° 0,15 6,90 - 5,7 3
P25 P2525 6,35 .250 25 8° 0,15 7,15 - 5,7 8
P2525 6,5 .256 25 0° 0,15 715 - 5,7 3
P2525 6,5 256 25 8° 0,15 715 - 5,7 3
P2525 6,5 256 25 12° 0,15 715 - 5,7 3
P2525 8 315 25 0° 0,15 8,65 - 5,7 3
P2525 8 315 25 8° 0,15 8,65 - 5,7 3
4 P2525 8 315 25 12° 0,15 8,65 - 5,7 3

98



@ Slot Milling

Pnlqmll.l.
Slot Milling, Straight Toothed
L,

mimatic

Tool Systems

B Insert holder see page 102-104
B Cutting data see page 173

<
without profile
e
(. N
Type A A D Rake R Lp1 Smaox. Number Order No.
mm inch mm Angle mm mm mm of teeth
P1616 3,0 118 16,0 6° 0,15 8,58 8,5 6
P1616 3,175 125 16,0 6° 0,05 3,74 3,5 6
P1616 4,0 157 16,0 6° 0,15 4,65 8,9 6
P1616 5,0 197 16,0 6° 0,15 5,65 3,5 6
P1618 1,2 .047 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 6
P1618 1,4 .055 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 6
P1618 1,5 .059 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 6
P1618 1,57 .062 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 6
P1618 1,7 .067 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 6
P1618 2,0 .079 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 6
P1618 2,39 .094 17,7 6° 0,15 4,0 4,0 6
P1618 2,5 .098 17,7 6° 0,15 3,9 4,0 6
P2020 3,0 118 20,0 6° 0,15 3,65 4,2 6
P2020 4,0 157 20,0 6° 0,15 4,65 4,2 6
P2020 5,0 197 20,0 6° 0,15 5,65 4,2 6
P2022 1,4 .055 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 6
P2022 1,5 .059 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 6
P2022 1,57 .062 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 6
P2022 1,7 .067 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 6
P20 P2022 2,0 .079 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 6
P2022 2,39 .094 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 2,5 .098 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 3,0 118 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 3,175 125 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 4,0 157 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 5,0 197 21,7 6° 0,15 6,0 5,0 6
P2526 3,0 118 26,0 6° 0,15 3,65 6,2 6
P2526 3,175 125 26,0 6° 0,15 3,7 6,2 6
P2526 4,0 157 26,0 6° 0,15 4,65 6,2 6
P2526 5,0 197 26,0 6° 0,15 6,9 6,2 6
P2526 6,0 236 26,0 6° 0,15 7,15 6,2 6
P2526 6,35 250 26,0 6° 0,15 6,95 6,2 6
P25 P2526 6,5 256 26,0 6° 0,15 7,15 6,2 6
P2528 1,5 .059 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6
P2528 2,0 .079 27,7 6° 0,1 4,9 6,8 6
P2528 2,39 .094 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 2,5 .098 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 3,0 118 27,7 6° 0,15 4,9 6,8 6
P2528 3,175 125 27,7 6° 0,15 5,0 6,8 6
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@ Slot Milling

Pnlqmll.l.
Slot Milling, Cross Toothed
L

mimatic

Tool Systems

B Insert holder see page 102-104
B Cutting data see page 173

=
_
without profile
e
(- A\
Tyoe A A D Rake R LP1 Smax. Number Order No.
mm inch mm Angle mm mm mm of teeth _
[P16  r1616 5,0 197 16,0 6° 0,15 5,65 3,5 6
P2020 5,0 197 20,0 6° 0,15 5,65 4,2 6
P20 P2022 4,0 157 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 6
P2022 5,0 197 21,7 6° 0,15 6,0 5,0 6
P2526 5,0 197 26,0 6° 0,15 6,9 6,2 6
P25 P2526 6,5 256 26,0 6° 0,15 7,15 6,2 6
P2528 4,0 157 27,7 6° 0,15 5,9 6,8 6
P2528 5,0 197 27,7 6° 0,15 5,9 6,8 6
N )
ﬂ Further stotting widths on request
Circlip Grooves
A
B With chamfered edge & <
B Insert holder see page 102-104
B Cutting data see page 173 *
DIN
I
472
(- A\
Type DIN D A t Cx45° R LP1 Lr2 Number Order No
width 13 mm mm mm mm mm mm mm of teeth _
P1616 1,10 16 1,18 0,50 0,10 0,05 3,15 0,675 6
P1616 1,30 16 1,38 0,85 0,15 0,05 3,15 0,675 6
P1616 1,60 16 1,68 1,00 0,15 0,1 3,15 0,675 6
P1616 1,85 16 1,93 1,25 0,20 0,1 3,15 0,675 6
P2020 1,10 20 1,18 0,50 0,10 0,05 3,15 0,675 6
P2020 1,30 20 1,38 0,85 0,15 0,05 3,15 0,675 6
P2020 1,60 20 1,68 1,00 0,15 0,1 3,15 0,675 6
P2020 1,85 20 1,93 1,25 0,20 0,1 3,15 0,675 6
P20 P2022 1,60 21,7 1,68 1,00 0,15 0,1 4,7 0,45 6
P2022 1,85 21,7 1,93 1,25 0,20 0,1 4,7 0,45 6
P2022 2,15 21,7 2,23 1,50 0,20 0,1 4,7 0,45 6
P2022 2,65 21,7 2,73 1,50 0,20 0,2 4,8 0,35 6
P2526 1,30 26 1,38 0,85 0,15 0,05 3,4 0,425 6
P2526 1,60 26 1,68 1,00 0,15 0,1 3,4 0,425 6
P2526 1,85 26 1,93 1,25 0,20 0,1 3,4 0,425 6
P25 P2526 2,15 26 2,23 1,50 0,20 0,1 3,4 0,425 6
P2526 2,65 26 2,73 1,75 0,20 0,2 4,25 0,575 6
P2526 3,15 26 3,23 1,75 0,20 0,2 4,25 0,575 6
P2526 4,15 26 4,23 2,00 0,20 0,2 6,415 0,560 6
g P2526 4,15 26 4,23 2,50 0,20 0,2 6,415 0,560 6 )
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M Slot Milli = m o
ot Miting mimatic

Tool Systems

Pnlqmll.l.

Circlip Grooves

B Without chamfered edge
M Insert holder see page 102-104
M Cutting data see page 173

DIN | i (L)
471/ EE—
472

(. A\
Type DIN D Ao t R Lp1 Lp2 Number Order No
width H13 mm mm mm mm mm mm of teeth _
P1210 * 0,90 9,6 0,98 1,20 0,05 3,25 0,1 8
P1212 1,10 11,7 1,18 0,90 0,05 3,55 - 3
P12 P1212 1,30 11,7 1,38 1,10 0,05 3,55 - 3
P1212 1,60 11,7 1,68 1,00 0,1 3,55 - 3
P1616 1,10 16,0 1,18 0,90 0,05 3,45 - 6
P1616 1,30 16,0 1,38 1,10 0,05 3,45 - 6
P1616 1,60 16,0 1,68 1,25 0,1 3,45 = 6
P1616 1,85 16,0 1,93 1,25 0,1 3,45 - 6
P1618 1,10 17,7 1,18 0,90 0,05 4,0 - 6
P1618 1,30 17,7 1,38 1,10 0,05 4,0 - 6
P1618 1,60 17,7 1,68 1,25 0,1 3,9 - 6
P1618 1,85 17,7 1,93 1,25 0,1 4,0 - 6
P2020 1,10 20,0 1,18 0,90 0,05 3,65 = 6
P2020 1,30 20,0 1,38 1,10 0,05 3,65 - 6
P2020 1,60 20,0 1,68 1,25 0,1 3,65 - 6
P2020 1,85 20,0 1,93 1,25 0,1 3,65 - 6
P20 P2022 1,60 21,7 1,68 1,25 0,1 5,0 - 6
P2022 1,85 21,7 1,93 1,25 0,1 5,0 - 6
P2022 2,15 21,7 2,23 1,75 0,1 5,0 - 6
P2022 2,65 21,7 2,73 1,75 0,2 5,0 - 6
P2526 1,30 26,0 1,38 1,10 0,05 3,65 - 6
P2526 1,60 26,0 1,68 1,25 0,1 3,65 - 6
P2526 1,85 26,0 1,93 1,25 0,1 3,65 - 6
P25 P2526 2,15 26,0 2,23 1,75 0,1 3,65 - 6
P2526 2,65 26,0 2,73 1,75 0,2 3,65 = 6
P2526 3,15 26,0 3,23 2,20 0,2 4,55 - 6
P2526 4,15 26,0 4,23 2,50 0,2 6,80 - 6

* Not svited for cutter 177676
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