I Thread Milling

Pulqmll_l.

Circular Milling Tools with Polygonal Insert Seat

mimatic

Tool Systems

B Inserts see page 20-26
B Cutting data see page 173
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Form A Form B
- - Spare part No.
dhé di D max. ST L L1 L2 Screw-
Type  Order No. Form mm mm mm (D;:Irln)/Q mm mm o Shaft driver* Screw*
123619 B 12 7,0 1,7 235 675 20 : Steel
100228 B 12 7,0 1,7 235 675 20 - Carbide
171778 A 12 7,0 1,7 235 675 20 - Carbide
P12 171780 B 12 7,0 1,7 235 80 30 - Carbide ; E‘;gé %27'_,5’;2
171781 A 12 7,0 1,7 235 80 30 - Carbide
171783 B 12 7,0 1,7 235 100 40 - Carbide
171784 A 12 7,0 1,7 235 100 40 - Carbide
123573 B 12 9,0 17,7 435 674 21 - Steel
123577 B 12 9,0 17,7 435 67,4 21 : Carbide
171787 A 12 9,0 17,7 435 67,4 21 - Carbide
e 123580 B 12 9,0 17,7 4,35 82,4 36 - Carbide T8 1IP M3x12
171789 A 12 9,0 17,7 435 824 36 - Carbide 111656 143158
123584 A 12 9,0 17,7 435 100 30 - Carbide
123588 A 12 1,5 17,7 285 824 374 13 Carbide
123590 A 12 12,0 17,7 285 1225 775 : Carbide
123615 B 16 ns 21,7 5,1 80 30 - Steel
123616 B 16 ns 21,7 5,1 80 30 - Carbide
b20 171794 A 16 ns5 21,7 5,1 80 30 - Carbide 121]56% 1"3‘;?;’7
123617 B 16 ns 21,7 5,1 100 50 - Carbide
171796 A 16 ns 21,7 5,1 100 50 - Carbide
174314 A 16 155 21,7 3,1 1055 57,5 20 Carbide
123592 B 16 13,6 27,7 7,05 79,6 30,5 - Steel
123598 B 16 136 27,7 7,05 79,6 30,5 . Carbide
171855 A 16 136 27,7 7,05 79,6 305 - Carbide
123600 B 16 13,6 27,7 7,05 94,6 455 - Carbide
. 171857 A 16 13,6 27,7 7,05 94,6 45,5 - Carbide T20 IP M5x13,5
123603 B 16 136 27,7 7,05 1096 60,5 : Carbide 111594 107529
171859 A 16 136 27,7 7,05 1096 60,5 - Carbide
123609 A 16 155 27,7 6,1 105 57 21,5  Carbide
123611 A 16 155 27,7 6,1 1495 101,5 21,5  Carbide
123613 A 20 155 27,7 6,1 174,45 1285 21,5  Carbide

Screw torques max.

107596 TO8IP 1,0 Nm
143158 TO8IP 1,1 Nm
107597 T15I1P 3,8 Nm
107529 T201P 5,5Nm

* Screwdriver and cl screw included in delivery
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