SILOVA SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM - 3-CELISTNI - SE STREDICI VLOZKOU - S KOMPENZACI NESOUOSOSTI
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Povrch upinani celistmi sklicidla

Nesouosost povrchu je
kompenzovana presunutim
Celisti (plovouci systém upinani)
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stfedény v hrotech
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SILOVA SKLICIDLA SE STROJNIM OVLADANIM - 3-CELISTNI - SE STREDICI VLOZKOU

Kéd vyrobku 352488120700 352488130900 352488140000 352488150200 < . .
e VLOZKA S ODPRUZENYM HROTEM B Py
Typ 2488-160 2488-200 2488-250 2488-315 E
11 H
A 169 210 254 315 Kéd vyrobku Velkost A B C DK6 F H Yhé
81 95 106 108
398524801300 160 17 90 12 70 28 6 32
59,5 93 104 1065 398524802600 200 20 94 15 92 30 9 32
Upnuti — - - - - 398524803900 250 25 105 16 117 35 10 38
398524804100 315 29 120 16 134 37 13 48
E 6 6 6 6
F 104,8 1334 1714 1714
G 6xM10 6xM12 6xM16 6xM16
H 135 16,5 18 27
K 38 42 46 46 - .
VLOZKA S PEVNYM HROTEM B
L M16 M20 M24 M24
[
Max. zdvih pouzdra M 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5) 27 (23/-4) E
Kéd vyrobku Velikost A B C D Ké F Y hé —H
N 60 64 91 91
<
° 20 5 55 55 398524821700 160 8 9 12 70 28 32
398524822000 200 18 94 15 922 30 32 o >| JH----C 7‘ T
B 70 2 L7 1 308524823200 250 24 105 16 117 35 38 |
s 8 9 7,6 56 398524824500 315 316 120 16 134 37 48
T 3 35 35 35 7
X 24 24 26,6 26,6 ‘
Y 17 20 25 29
Max. zdvih éelisti a 3,5 5 6 6
b max 337 405 539 629 DRZAK ODPRUZENEHO HROTU
¢ min 9 95 124 125 o
¢ max 25 33 41 55 gl w —+ w a
d M12 M12 M16 M16 Kéd vyrobku  Velikost A C D E
e 24 245 32 32 398524811500 160 10 88 60 18
f 51 64,5 73 94 398524812800 200 10 88 60 22 =
. . 1 ” - 398524813000 250 13 14 70 28 B
9 398524814300 315 13 14 80 33
h 38 40 45 52 A
Zoubkovani 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90°
Max. tazna sila [kN] 20 30 40 55 B
STREDICi VLOZKA c
Max. upinaci sila [kN] 50 72 100 120 E
Max. otaéky [U/min] 3.500 3.200 3.000 2.300
Kéd vyrobku Velikost B C D k6 Y hé
Max. kompenzace z v g [mm] 3 3 4 4 398524831900 160 90 12 70 32 e > = — -
398524832100 200 9% 15 92 32 SIS
Moment setrvacnosti [kgm?] 0,1 0.3 0,7 1 398524833400 250 105 16 117 38
398524834700 315 120 16 134 48
Vaha bez hornich celisti [kg] 15 25 41 63 ©
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